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Introducdo: A soldagem é o processo de unido de dois objetos metalicos, com ou sem
adicdo de metal usando uma fonte de calor, sendo a distancia de solda um dos
importantes fatores que afetam a resisténcia das juntas soldadasl. Além da distancia, o
método de soldagem também influencia na resisténcia da area soldada, desta forma a
escolha do método de soldagem implica na variacdo do calor gerado para a unido dos
materiais, que esta diretamente relacionado a distor¢des e alteracdes nas propriedades da
liga. Técnicas e equipamentos de outras areas, como a engenharia, vem sendo
incorporados a pratica de soldagem odontoldgica, proporcionando alternativas como o
Laser (Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation) e o TIG (Tungsten
Inert Gas), em busca de solucBes aos prejuizos inerentes as variacdes de temperatura em
areas soldadas2. A soldagem TIG consiste num processo de soldagem que utiliza um
arco elétrico como fonte de calor, formado entre um eletrodo ndo consumivel de
tungsténio e a peca a ser soldada, protegida por um gas inerte (argbnio) para prevencao
da oxidacdo. Durante esse processo o calor é reduzido e concentrado, produzindo
distor¢cdes de origem térmica minimizadas. A praticidade, custo reduzido e eficiéncia
nos procedimentos de soldagem TIG, tem produzido resultados favoraveis, no entanto,
nédo existe um protocolo na literatura para a utilizagdo da soldagem TIG, fazendo com
que geralmente os parametros sejam ajustados e determinados pela experiéncia do
técnico em protese dentéria. Objetivos: Desta forma, com o aumento do uso de ligas
basicas em pecas protéticas e as alteracBes estruturais que o aquecimento por solda
podem causar, este trabalho se prop6s a avaliar a resisténcia a flexdo de barras em Co-
Cr3, de 2 e 3 mm de diametros, soldadas com TIG sob 2 diferentes protocolos,
associadas a adicdo ou ndo de material intermediario para solda, e como complemento
analisar qualitativamente a topografia de superficie da area soldada por Microscopia
Eletronica de Varredura (MEV)4. Métodos: Foram confeccionadas 100 amostras de
Co-Cr (Fit-Flex; Talmax), as quais foram divididas em 10 grupos (n=10), sendo 2
grupos confeccionados em monobloco, sem solda, e os demais 8 grupos foram obtidos
de acordo com as variacdes de diametro (2 ou 3mm), distancia de soldagem (0 ou
0,6mm) e protocolos de soldagem (3x2 ou 3x3 tempo/poténcia); originando 0s grupos a
seguir. G1: controle em monobloco de 2mm; G2: 2mm de didmetros soldados sem
espaco com protocolo de 3x2; G3: 2mm de didmetros soldados sem espaco com
protocolo de 3x3; G4: 2mm de didmetro com 0,6mm de espaco para solda e protocolo
de 3x2; G5: 2mm de didametro com 0,6mm de espaco para solda e protocolo de 3x3; G6:
controle em monobloco de 3mm; G7: 3mm de didmetros soldados sem espago com
protocolo de 3x2; G8: 3mm de diametros soldados sem espago com protocolo de 3x3;
G9: 3mm de diametro com 0,6mm de espaco para solda e protocolo de 3x2 e G10: 3mm
de didmetro com 0,6mm de espaco para solda e protocolo de 3x3. Apos a soldagem,
foram realizados 0s ensaios de resisténcia a flexao, até a ruptura das amostras em uma
maquina de ensaios universais (Kratos), com Cedula de carga de 500N a uma
velocidade de 0,5mm/min. Sequencialmente as superficies de fratura foram analisadas
em um microscopio eletronico de varredura. Resultados e Discussdo: Os resultados
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foram avaliados quanto a normalidade pelo teste de Shapiro-Wilk, onde ndo foi
observada normalidade apenas no G4, em virtude disso todas as comparacdes
envolvendo este grupo foram realizadas pelos testes ndo paramétricos de Kruskal-Wallis
e Wilcoxon, as demais comparacdes foram realizadas pelo teste de ANOVA de um
critério seguido do teste de Tukey com nivel de significancia de 5%. As médias de
resisténcia a flexdo em megapascal foram G1 947,2; G2 1257,8; G3 990,3; G4 909,5;
G5 703,2; G6 1219,6; G7 691,2; G8 811,4; G9 546,8 e G10 603,6. Apods a anélise
estatistica observou-se diferenca significativa entre os espécimes de 2mm, apenas do
grupo G2 com G4(p=0,0076) e G5(p=0,0031). O grupo controle permaneceu igual
estatisticamente a todos os demais do seu mesmo didmetro, assim como ndo houve
diferenca quando comparado as variagOes de distancia e tdo pouco nos protocolos de
soldagem. Nos espécimes de 3mm, foi encontrado diferenca significante entre o
controle G6 e os demais grupos, G7(pConclusdo: Com base nos resultados pode-se
concluir que nos grupos de 2mm de espessura, a solda influenciou negativamente
quando houve espagamento (0,6mm) para solda, ja nos grupos de 3mm a presenca de
solda influenciou negativamente em todos os grupos, independente da presenca ou ndo
de espacamento para solda e do protocolo utilizado, comportamento este demonstrado
por areas de falhas de soldagens nas imagens do MEV
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